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Podstawy
Zarzadzanie zleceniami z ISOBUS-TC

1 Podstawy

1.1

1.2

Instrukcja

30302436a-02-PL

Zarzadzanie zleceniami z ISOBUS-TC

Aplikacja ISOBUS-TC stuzy do przesytu danych pomiedzy komputerem roboczym ISOBUS, aplikacjg
TRACK-Leader i oprogramowaniem karty pola.

Aplikacja ISOBUS-TC spetnia dwa zadania:
= Jako ISOBUS-TC aplikacja steruje wszystkimi waznymi danymi miedzy terminalem a innymi
urzadzeniami, ktére sg podtaczone do ISOBUS lub terminalu (Czg$¢ 11 normy 1ISO11783).
= Jako Task Manager aplikacja umozliwia tworzenie i edytowanie zlecen ISO-XML. Dzieki temu
mozliwa jest komunikacja z kartami pola (Cze$¢ 10 normy 1SO11783).

To, jakie zadania spetnia aplikacja, zalezy od parametréw skonfigurowanych w ,Trybie pracy”. [—
1]

= Standardowy” - tylko zadania ISOBUS-TC

= ,Rozszerzony” - zadania ISOBUS-TC i Task-Manager

ISOBUS-TC przekazuje informacje zawarte w zleceniu do wyspecjalizowanych aplikacji na terminalu.

= Zapisane w zleceniu granice pola, linie prowadzace, mapa aplikacyjna i inne informacje
dotyczace prac opartych na GPS, sg przekazywane do aplikacji TRACK-Leader. Dzigki temu
mozesz wykonac prace w polu.

= Oprocz tego aplikacja przekazuje planowane dawki komputerowi ISOBUS. Dzieki temu nie
trzeba sie tym przejmowac podczas pracy.

= ISOBUS-TC dokumentuje dtugo$¢ prac, osoby biorace w nich udziat i wykorzystane maszyny i
$rodki.

= Po pracy mozesz przenies¢ wszystkie wyniki pracy na no$nik danych USB, aby opracowa¢ dane
na komputerze PC.

Uruchomienie ISOBUS-TC

1. Wiacz terminal.
= WySwietla sie ekran startowy:

. Service
L UTSWV02.20.17 SRVVO1.20.10

llllll

« -
o N
2. W menu wyboru dotknij symbolu: é
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Nosnik danych
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= Aplikacja ISOBUS-TC pojawia sie w oknie gidwnym:
Gospodarstwa Odmeldowanie Akt. pole
= G
Urzadzenia Grupy produktow Ustawienia
Pola
1.3 Nosnik danych
Podczas pracy wszystkie zlecenia i dane sg zapisywane na karcie SD.
Dane zlecenia mozna przesyta¢ miedzy terminalem a komputerem za pomoca no$nika danych USB.
Bierz zawsze pod uwage:
= Po umieszczeniu nosnika danych USB z katalogiem , Taskdata” w terminalu cata zawarto$¢
katalogu jest przesytana na karte SD.
= Aby przesta¢ dane na nos$nik danych USB, dotknij pola ,Odmeldowanie”.
Terminal bez komputera
Jezeli praca odbywa sie bez komputera i wszystkie dane sg zapisywane na terminalu i uzywane za
jego pomoca, podczas pracy nie ma konieczno$ci uzywania nosnika danych USB. Nosnik danych
USB jest potrzebny tylko, jezeli dane majg zosta¢ zapisane na komputerze.
Utrata danych w razie usuniecia no$nika danych USB
Dotkniecie pola ,0dmeldowanie” powoduje przestanie pliku taskdata.xml” na nosnik danych USB i
jego usuniecie z karty SD. Kopia na nosniku danych USB jest w tym momencie jedyng kopia. Jezeli
kopia ta zostanie usunieta, nastapi utrata danych.
Zlecenia ISO-XML z karty pola
Po umieszczeniu nosnika danych USB z nowym zleceniem w terminalu wszystkie istotne dane sg
automatycznie przesytane na karte SD i usuwane z no$nika danych USB. Aby przesta¢ dane
ponownie na no$nik danych USB, nalezy odmeldowaé [— 36] no$nik danych USB.
1.4 Wyglad ekranu w aplikacji ISOBUS-TC
W aplikacji ISOBUS-TC sa dostepne nastepujace ekrany, ktére musisz poznac:
= Ekran startowy [— 6]
= Ekran ,Zlecenia’ [— 7]
= Ekran ,Akt. zlecenie” [— 8]
= Ekran ,Akt. pole” [— 9]
1.4.1 Ekran startowy

Ekran startowy pojawia sie po otwarciu aplikacji ISOBUS-TC.

6 V5.20200609 30302436a-02-PL
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Ekran obejmuije rzad pdl. Niektore z nich sg wyszarzone.

Za pomocg wyszarzonych pol mozna rozpoznaé, w jaki sposéb jest skonfigurowana aplikacja.
g\

a B =
Klienci d

& | @ o

Urzadzenia Grupy produktéw Ustawienia

| &

Pola Pracownicy

Tryb pracy: Rozszerzony; na karcie SD znajduje sie katalog Taskdata.

~ e -9
&d o
Klienci Gospodarstwa Odmeldowanie akt. zlecenie
—_— =
& | @ |
Grupy Zlecenia
Pola Pracownicy

Tryb pracy: Rozszerzony; na karcie SD nie ma katalogu Taskdata.

3 o |
ad o

Klienci Gospodarstwa Odmeldowanie Akt. pole
B | @a| g | -
Grupy Zlecenia
Pola

Pracownicy

Tryb pracy: Standardowy

1.4.2 Ekran ,Zlecenia”

Ekran ,Zlecenia” zawiera liste wszystkich zlecen dostepnych na karcie SD.
W ten sposdb wyswietlisz ekran:

1. Na ekranie startowym dotknij pola ,Zlecenia”.

-~ 2019-08-19 12:20:53

O
lﬁl 2019-08-19 12:21:05

=, TSK-3
——p> 2019-08-19 12:21:09
;; TSK-4

— 2019-08-19 12:21:12

O TsK-s

1 2019-08-19 12:21:17

Ekran ,Zlecenia”

30302436a-02-PL V5.20200609
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@ Status zlecenia

@ Numer ISO-XML zlecenia (TSK=zadanie)

Na podstawie numeru mozna rozpozna¢, gdzie zlecenie zostato utworzone:

- na terminalu: TSK-1, TSK-2 itd.

- na karcie pola: TSK1, TSK2, TSK3 itd.

Powyzsze obowigzuije dla pél (PTF), gospodarstw (FRM) i innych danych zrodtowych.
@ Oznaczenie zlecenia

Jezeli przed nazwa zlecenia znajduje sie gwiazdka, zlecenie to jest kopig innego zlecenia.

Po kolorze symbolu przed nazwg zlecenia rozpoznasz stan wykonania zlecenia.

Nierozpoczete zlecenia

L]

Nierozpoczete zlecenia to zlecenia, ktdre nie zostaty jeszcze rozpoczete.

Moga do nich naleze¢:
= Nowo utworzone zlecenia
= Kopie zlecen - jezeli przed nazwa zlecenia znajduje sie gwiazdka.

Zlecenia spauzowane
'_T

Zlecenia spauzowane to niedokoriczone zlecenia, ktdrych wykonywanie zostato przerwane. Zlecenie
jest przerywane automatycznie, jezeli podczas jego wykonywania zostanie uruchomione inne
Zlecenie.

Zlecenia aktywne
Zlecenia aktywne to zlecenia wykonywane w danej chwili.

Jednoczesnie moze by¢ aktywne tylko jedno zlecenie.

Zlecenia wstrzymane

Wstrzymane zlecenia to zazwyczaj zlecenia, ktére zostaty juz wykonane. System nie ma jednak

mozliwo$ci kontroli stanu wykonania.

Wstrzymane zlecenia mozna ponownie uruchomié¢ w dowolnym momencie.

Ekran ,,Akt. zlecenie”
Ekran ,Akt. zlecenie” zawiera szczegotowe informacje dotyczace uruchomionego zlecenia.

W ten sposdb wyswietlisz ekran:

V5.20200609 30302436a-02-PL



|T|L| LLERE Podstawy

ELEKTRONIK Wyglad ekranu w aplikacji ISOBUS-TC
A TRIMBLE COMPANY

= Na ekranie startowym dotknij pola ,Akt. zlecenie”. W tym celu musi by¢ aktywny tryb
,Rozszerzony” i musi by¢ uruchomione zlecenie.
= Na ekranie ,Zlecenia” dotknij jednego zlecenia.

®__|;o 2019-08-19 12:20:53 ‘ﬁ@

i
o

®
'

@_ I Urzadzenia

Tractor
Dawki -
<" 50.00 /ha

Ekran ,Akt. zlecenie”

@ Status zlecenia @ Niewyszarzone parametry mozna zmieniac.
@ Wyszarzone parametry nie mogg zosta¢ @ Nazwa i numer zlecenia
zmienione.

Elementy obstugi

Symbol funkcji Znaczenie
Uruchomienie zlecenia.
(»
Zatrzymanie przetwarzania zlecenia.
E\ Mozliwo$¢ edytowania niektorych danych zlecenia.

Kopiowanie zlecenia.

@ Nastepuje opuszczenie ekranu i pojawia sie pytanie, czy chcesz zapisaé
zmiany.

1.4.4 Ekran ,,Akt. pole”

Ekran ,Akt. pole” zawiera szczegdtowe informacje dotyczace aktualnie wybranego pola.

W ten sposdb wyswietlisz ekran:

= Na ekranie startowym dotknij pola ,Akt. pole”. W tym celu musi by¢ aktywny tryb ,Standardowy”.
= Na ekranie ,Pola” dotknij jednego pola.

30302436a-02-PL V5.20200609 9
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Oy == S
: ~
Ekran ,Akt. pole”
@ Nazwa i numer pola @ Informacje o polu

Elementy obstugi

Symbol funkcji Znaczenie

Aktywuje pole.

Dezaktywuije pole.

=
=}
Umozliwia edytowanie danych pola.

Umozliwia import danych pola.

‘\ Wyswietla wezytane dane pola.
@ Nastepuje opuszczenie ekranu i pojawia sie pytanie, czy chcesz zapisaé
zmiany.

Opuszczanie aplikacji ISOBUS-TC

W kazdym momencie mozesz opusci¢ aplikacje ISOBUS-TC. Przy tym zlecenia nie zostang ani
zakoriczone, ani przerwane.

1. Dotknij dodatkowego okna z inng aplikacja.
= W dodatkowym oknie pojawia sie ISOBUS-TC.
= Wyswietlane sg liczniki wybrane w zleceniu lub w opcji ,Urzadzenia®.

V5.20200609 30302436a-02-PL
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2 Konfiguracja ISOBUS-TC

— ™ - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

Instrukcja

‘ll\
i

2. Dotknij opcji ,Ustawienia”.
=> Pojawia sie ekran ,Ustawienia”.

3. Dotknij parametru, ktory chcesz skonfigurowaé. Wyjasnienie parametréw znajdziesz ponize;.
= Pojawia sie lista wyboru lub klawiatura.

4, Wprowadz zadang warto$c.

21 Parametr ,,farmpilot”

Ten parametr stuzy do wskazania stanu potaczenia z portalem ,farmpilot”.

2.2 Parametr ,, Tryb pracy”

Za pomocg, tego parametru mozesz ustawic¢, czy ISOBUS-TC ma pracowac w tle lub czy chcesz
aktywnie pracowac ze zleceniami ISO-XML.
= ,Standardowy” — mozliwe sg dwa sposoby pracy.
Sposab pracy 1:

- Zarzadzanie wszystkimi danymi zlecenia odbywa sie za pomocg aplikacji , TRACK-Leader”.
— W ISOBUS-TC nie mozesz tworzy¢ zlecen.
— W tym trybie pracy ISOBUS-TC pracuje w tle.

Sposab pracy 2:

— Mozesz zatadowac¢ dane pola z pliku shape (granice pole, linie prowadzace) do ISOBUS-
TC. Dane pola sg udostepniane w aplikacji ,TRACK-Leader”. Mozliwo$¢ pracy takze bez
licencji ISOBUS-TC.

- Po aktywacii licencji ISOBUS-TC mozesz edytowa¢ mapy aplikacyjne shape.
- WISOBUS-TC nie mozesz tworzy¢ zlecen.

= ,Rozszerzony” — w tym trybie pracy menu ISOBUS-TC zostaje rozszerzone. Warunkiem
uzywania jest licencja ISOBUS-TC. ISOBUS-TC stuzy w tym trybie do zarzadzania zleceniami
ISO-XML i ich realizowania. Mozliwe s dwa sposoby pracy.
Sposab pracy 1:

— Zarzadzanie i realizowanie zlecen ISO-XML odbywa sie za pomoca kart pola.
Sposab pracy 2:

- Samodzielne generowanie i zarzadzanie danymi zrédtowymi w aplikacji ISOBUS-TC.

Instrukcja W ten sposdb mozna zmieni€ tryb pracy:

\LS
l

1. == - otwdrz aplikacje ISOBUS-TC.

2. Dotknij opcji ,Ustawienia”.

3. Dotknij opcji , Tryb pracy”.

30302436a-02-PL V5.20200609 1"
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2.5

2.6
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Parametr ,Numer TC”

Konfiguracja ISOBUS-TC MULLER®

ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY

4. Dotknij opcji ,Rozszerzony”, jesli chcesz pracowac ze zleceniami. Dotknij opcji ,Standardowy”,
jezeli chcesz pracowac bez zlecen.

5. — potwierdz.
= Pojawi sie pytanie, czy chcesz zmieni¢ ustawienie.

6. Dotknij opciji ,Tak”, jesli chcesz potwierdzi€.
= Wszystkie dane zostajg zabezpieczone, a tryb pracy zmieniony.

7. Poczekaj, az wszystkie komunikaty znikng z ekranu.

Co sie dzieje z danymi?

Struktura danych w obu trybach pracy jest rézna. Dlatego tez danych, ktére zostaty utworzone w
danym trybie, nie mozna uzywac¢ po zmianie trybu. Dane te nie zostang jednak usuniete, lecz
zostang zapisane i ponownie udostepnione, jezeli aktywujesz pierwotny tryb pracy.

Parametr ,,Numer TC”

Numer ISOBUS-TC. Przy kompleksowych systemach z kilkoma terminalami i ISOBUS-TC
odréznianie ISOBUS-TC jest mozliwe za pomocg ich numerdw. Dzieki temu w zaleznosci od
okoliczno$ci mozna kontrolowag, z ktérym ISOBUS-TC ma sie komunikowa¢ podtaczony komputer
roboczy.

Parametr ,,Preferowa¢ wewnetrzng Tractor-ECU?”

Ten parametr jest wazny w pojazdach, ktére oprocz terminalu ME posiadajg takze wtasny Tractor-
ECU.

Aktywuj ten parametr, jezeli odbiornik GPS jest podtaczony do terminalu ME lub systemu kierowania
TRACK-Leader AUTO. Dezaktywuj ten parametr, jezeli odbiornik GPS jest podtaczony do innego
terminalu.

Parametr ,,Czy chcesz zapisywa¢ zakornczone zlecenia w pliku?”

Jezeli te parametry sg aktywne, wszystkie zlecenia ISO-XML sq zapisywane w formie pliku
tekstowego na nosniku danych USB [— 38].

Parametr ,,Kontrola opisu maszyny”
Opcjonalny parametr. Standardowo nieaktywny.

Pamietaj, Ze przy aktywnym parametrze obstugiwana jest wersja 3 ISOBUS-TC. Jezeli parametr jest
nieaktywny, obstugiwana jest wersja 2 ISOBUS-TC.

Aktywuj ten parametr tylko, jezeli chcesz sie upewnic, ze SECTION-Control i ISOBUS-TC komunikujg
sie wytacznie z komputerami roboczymi zgodnymi z AEF.

Komputery robocze, ktére nie sq zgodne z AEF, nie sg w tym przypadku obstugiwane przez ISOBUS-
TC.

V5.20200609 30302436a-02-PL
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Konfiguracja ISOBUS-TC

Parametr ,Uproszczone przypisywanie wartosci zadanej?”

Parametr ,,Uproszczone przypisywanie wartosci zadanej?”
Opcjonalny parametr. Standardowo ustawiony na ,Nie”.

Jezeli aktywujesz ten parametr, mozesz przejaé ustawienia warto$ci zadanej z ostatniego zlecenia
dla nowego zlecenia. W tym celu ustaw parametr na opcje , Tak”.

Jezeli nastepnie utworzysz nowe zlecenie, pojawia sie nastepujacy komunikat:
,Czy przeja¢ ustawienia wartosci zadanej dla maszyny z ostatniego zlecenia?”

Potwierdz nastepnie komunikat, aby przeja¢ ustawienia wartosci zadane;j.

V5.20200609
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Parametr ,Uproszczone przypisywanie wartosci zadanej?”

ELEKTRONIK
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Zarzadzanie danymi zrédtowymi

Mozliwe dane zrédtowe

Jako dane zrodiowe okre$la sie dane, ktére znajdujg sie na karcie SD i sg potrzebne do doktadnego
okre$lenia zlecen. W zalezno$ci od uzywanego trybu pracy mozna edytowac rézne dane zrodtowe.

W ten sposdb przejdziesz do danych zrédiowych na karcie SD:
= Z programu karta pola — dane zrodtowe z karty pola mozna zapisa¢ na nosniku danych USB. Po
umieszczeniu nosnika danych USB w terminalu dane sg automatycznie przenoszone na karte
SD.
= Dane Zrodiowe mozna utworzy¢ na terminalu lub importowac z pliku shape [— 20] i zapisa¢ na
karcie SD. Wadg tej metody jest to, ze nie kazdy zewngtrzna aplikacja moze takie dane
odczytac. Nie mozna ich tez usunag.

Utrata danych

o Dane zrodiowe nalezy tworzy¢ tylko w jednym miejscu: w karcie pola lub na terminalu.

o Nie nalezy zmienia¢ metody.

WSKAZOWKA

Niekompatybilne karty pola
Nie kazda karta pola moze importowa¢ zmienione dane zrodtowe.

o Zanim zdecydujesz sie na zmiane lub utworzenie danych zrodtowych, upewnij sie, ze twoja
karta pola moze importowac zlecenia ze zmienionymi danymi. W przeciwnym razie utworzone
dane zrodtowe po eksporcie na nosnik danych USB nie beda mogly zosta¢ importowane do
terminalu.

Nie ma konieczno$ci edytowania danych Zrodtowych we wszystkich kategoriach. Wybor zalezy od
wielko$ci gospodarstwa i celu zastosowania.

Symbol Dane Zawiera
~N Klienci* Listy z Klientami.
9]
. Gospodarstwa* Listy z gospodarstwami.
9 Urzadzenia Listy z podtaczonymi komputerami roboczymi ISOBUS i innymi urzadzeniami,
dla ktérych ma nastapic obliczenie czasu pracy.
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Zarzadzanie danymi zrédtowymi

Uzywanie map aplikacyjnych

Symbol

Zawiera

-

Grupy produktow* Listy z grupami produktéw, na przyktad: nawozy, rodki do pielegnacii ro$lin i

pomocnicze produkty.

-

Pola* [— 18] Nazwa pola, powierzchnie pola, mapy aplikacyjne [— 15], wspdirzedne GPS:

granice pole, przeszkody, linie prowadzace i inne.

Przydatne dla osob, ktére pracujq z TRACK-Leader lub FIELD-Nav i stale
obrabiajg te same pola.

&

Pracownicy* Listy z pracownikami

Instrukcja

3.1

30302436a-02-PL

* — opcjonalne dane zrédiowe.

Tak utworzysz nowe dane zrodtowe na terminalu:

V'
1. N _ otwérz aplikacje ISOBUS-TC.

2. Dotknij pola z danymi zrédtowymi, ktdre chcesz zmienic.
= Pojawia sie lista z juz dostepnymi danymi wybranego rodzaju.
= Po prawej stronie wyswietlajg sie symbole funkcji, ktére pokazuja, co mozna edytowaé.

3. Dotknij symbolu funkcji z plusem, aby utworzy¢ nowy rekord danych.

4. Dotknij symbolu funkcji z dtugopisem, aby edytowaé rekord danych.

5. '@ - po edycji opus¢ ekran.
=> Pojawi sie pytanie, czy chcesz zapisa¢ zmiany.

Uzywanie map aplikacyjnych

Mapy aplikacyjne to mapy, ktdre zawierajg informacje dotyczace tego, ile produktu (nawdz, nasienie,
$rodek ochrony roslin) ma zosta¢ zaaplikowane w kazdym obszarze pola.

Jezeli mapa aplikacyjna jest wczytana, oprogramowanie korzystajac z danych GPS decyduje np. o
tym jaka dawka ma zosta¢ opryskana na danym obszarze i przekazuje te dane do komputera
roboczego ISOBUS.

WSKAZOWKA

Przeciazenie terminala
Liczba zastosowanych map aplikacyjnych oraz ich struktura mogg mie¢ duzy wptyw na
przecigzenie terminala.

o Podczas tworzenia map aplikacyjnych zwracaj uwage, czy mapy sg optymaline dla zakresu
zastosowania i uzywanych maszyn.

Terminal otwiera mapy aplikacyjne w dwoch formatach:
= Format shape (*.shp)

- Do otwierania mapy aplikacyjnej w formacie shape stuzy aplikacja ISOBUS-TC.

— Mozna zaimportowa¢ kilka map aplikacyjnych.

V5.20200609 15
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Uzywanie map aplikacyjnych

- Mozna zawsze uzywac tylko jednej mapy aplikacyjnej. Jezeli chcesz uzywac wigcej niz
jednej mapy aplikacyjnej, potrzebujesz licencji MULTI-Control. Dzigki temu przy
urzadzeniach rolniczych, ktére dysponujg wiecej niz jednym dozownikiem, mozesz dla
kazdego dozownika uzywaé kazdorazowo jednej mapy aplikacyjnej. Sposéb pracy jest
opisany w instrukcji MULTI-Control.

= Format ISO-XML
— Mapa aplikacyjna musi byé na komputerze dotaczona do zlecenia ISO-XML.

— Mapa aplikacyjna moze by¢ uzywana tylko razem ze zleceniem ISO-XML poprzez aplikacje
ISOBUS-TC.

— Format wspotpracuje ze wszystkimi komputerami roboczymi ISOBUS, niezaleznie od ich
producenta.

- Kilka map aplikacyjnych moze by¢ uzywanych jednocze$nie w ramach jednego zlecenia.
Dzieki temu przy urzadzeniach rolniczych, ktére dysponujg wiecej niz jednym dozownikiem,
mozesz dla kazdego dozownika uzywac kazdorazowo jednej mapy aplikacyjnej. W tym celu
potrzebujesz licencji MULTI-Control. Sposob pracy jest opisany w instrukcji MULTI-Control.

3141 Import mapy aplikacyjnej shape
Do kazdego pola mozna importowa¢ kilka map aplikacyjnych.
Instrukcja Tak importujesz mape aplikacyjna;

M licencja ISOBUS-TC musi by¢ aktywna.

1. Skopiuj mape aplikacyjng shape do katalogu ,SHP” na no$niku danych USB.

2. W16z no$nik danych USB.

o
ol

3. N otwérz aplikacje ISOBUS-TC.

4. Dotknij opciji ,Pola”.

5. Jezeli nie utworzyte$ jeszcze pola, utwdrz je teraz. [— 19]

6. Dotknij pola, do ktérego chcesz zatadowaé mape aplikacyjna.

= Pojawiajqg sie wtasciwosci pola. Na stronie sg widoczne uprzednio wprowadzone dane i
symbole funkcji.

= Jezeli zostata juz aktywowana mapa aplikacyjna dla tego pola, w wierszu ,Mapa
aplikacyjna” pojawia sie jej nazwa. Mozesz jednak zaimportowac kolejng mape.

7. — otworz widok importu.

8. Dotknij opcji ,Rodzaj danych”.

= Pojawia si¢ lista z dostepnymi rodzajami danych.

9. Wybierz ,Mapa aplikacyjna”.

10. Dotknij opcji ,Wybdr pliku”.

11. Wybierz mape aplikacyjna.

= Wyswietla sie ekran z wtasciwo$ciami mapy aplikacyjnej.

12. Podczas pierwszego importu mapy aplikacyjnej dotknij najpierw opcji ,Wybér kolumny”, aby
wybraé kolumne z warto$cig zadana, a nastepnie opcje ,Wybér jednostek”, aby wybraé
jednostke. WartoSci te zostang automatycznie wybrane przy pdzniejszych importach.

16 V/5.20200609 30302436a-02-PL
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Zarzadzanie danymi zrédtowymi

Uzywanie map aplikacyjnych

13. '@

14. Pojawia si¢ podglad mapy aplikacyjne;.

15. '@

16. Pojawi sie pytanie, czy chcesz importowacé plik.

— opus¢ ekran.

— opus¢ ekran.

17. Potwierdz.

18. Mapa aplikacyjna zostaje wczytana i zapisana w danych pola.

Wybér mapy aplikacyjnej shape
Do kazdego pola mozna importowac wiecej niz jedng mape aplikacyjna. Przed pracg aktywuj
prawidtowg mape aplikacyjna.

Jezeli importowates tylko jedng mape aplikacyjna, jest ona automatycznie aktywowana podczas
uruchomienia. W zaleznosci od tego, jakiego trybu pracy uzywasz, mapa aplikacyjna zostaje
aktywowana podczas uruchomienia pola (w trybie ,Standardowy”) lub podczas uruchomienia
Zlecenia (w trybie ,Rozszerzony”).

Tak aktywujesz mape aplikacyjna;
M Zaimportowate$ kilka map aplikacyjnych.

[[S
l

=

— ™ — otworz aplikacje ISOBUS-TC.
2. Dotknij opcji ,Pola”.

3. Dotknij pola, ktére chcesz obrobic.
= Pojawiajqg sie wlasciwosci pola.
= Jezeli zostata juz aktywowana mapa aplikacyjna dla tego pola, w wierszu ,Mapa
aplikacyjna” pojawia sie jej nazwa.

4. Dotknij opcji ,Mapa aplikacyjna”.
5. Wybierz mape aplikacyjna.

= Jezeli aktywujesz pole, zostanie uzyta ta mapa aplikacyjna.

Edytowanie mapy aplikacyjnej shape

Po imporcie mapy aplikacyjnej mozesz:
= zmieni¢ wszystkie wartoSci na raz o wybrany procent;
= zmieni¢ wybrane warto$ci o dowolna liczbe.

Tak zmienisz wszystkie wartosci naraz:

— ™ - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

2. Dotknij opciji ,Pola”.
3. Dotknij pola do edycji.

@
4. Dotknij symbolu E.“ .
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Uzywanie pdl i danych SHP

5. Dotknij symbolu

6. Wprowadz, jakie wartosci chcesz zmieni¢. Na przyktad: 50% = zmniejszenie o potowe, 200% =
podwojenie

7. — potwierdz.
= Pojawia sie ekran ,Mapy aplikacyjne”.
= Wszystkie wartosci zostaty zmienione.

)

= — opus$¢ ekran, aby zapisa¢ zmiany.
Instrukcja Tak zmienisz pojedyncza wartos¢:
1. E== - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

3.2

18

2. Dotknij opcji ,Pola”.
3. Dotknij pola do edycji.

@
4. Dotknij symbolu E‘“ .

5. W kolumnie z warto$ciami zadanymi (po lewej) dotknij wartosci, ktorg chcesz zmienic.
= Pojawia sie klawiatura.

6. Wprowadz tutaj nowg warto$¢.

1. — potwierdz.
= Pojawia si¢ ekran ,Mapy aplikacyjne”.
= Nowa warto$¢ pojawia sie w zmienionej komorce.

S

— opu$¢ ekran, aby zapisaC zmiany.

Uzywanie pdl i danych SHP

W kategorii ,Pola” mozesz utworzy¢ wszystkie pola do edycji. Dla kazdego pola mozna zapisaé
nastepujace wtadciwosci:

= Nazwa pola

= Dziatka

= Powierzchnia

= Granica pola

= Linie prowadzace

= Zestaw linii prowadzacych

* Przeszkoda

= Mapa aplikacyjna (niezbedna licencja ISOBUS-TC)

Symbol Funkcja
% Tworzy nowe pole.
% Aktywuje pole.
V/5.20200609 30302436a-02-PL
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Zarzadzanie danymi zrédtowymi

Uzywanie pdl i danych SHP

(2]
<

3

=3
=

Funkcja

Dezaktywuje pole.

UmoZzliwia edycje wtasciwosci pola.

Usuwa pole.

¥ | B d

=

Symbol pojawia sie tylko, gdy dotkniesz

B

UmoZliwia import danych pola.

(@)

’0
74

Wyswietla zatadowana mape aplikacyjna.

Wyswietla zaimportowane dane pola.

B |8

Umozliwia eksport danych pola.

Symbol pojawia sie tylko, gdy dotkniesz .

Usuwa wybrane dane.

X

Symbol pojawia sie tylko, gdy dotkniesz .

Po co dane pola?

Jezeli dodasz pole do zlecenia, mozesz podczas pracy w TRACK-Leader wykorzystaé wtasciwo$ci
pola, ktdre zostaty utworzone w ten sposéb.

Jezeli uzywasz mapy aplikacyjnej, mozesz wykonac nastepujgce czynnosci:
= Mozesz utworzy¢ na terminalu pola i dodac je do zlecenia. W ten sposéb sg automatycznie
stosowane wszystkie dane zapisane w profilu pola.
= Po pracy nowo powstate dane pola mozesz importowa¢ do karty pola.

Tworzenie pola

Tak utworzysz nowe pole:

[[S
l

=

— ™ - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

o

Dotknij opciji ,Pola”.
= Pojawia si¢ lista z juz utworzonymi polami. Dla kazdego pola mozesz zapisa¢ wtasne dane
pola. Na przyktad: nazwa pola, powierzchnia, granica pola, mapa aplikacyjna i przeszkody.
Do tych danych mozesz siegnag¢, gdy bedziesz w przysziosci obrabia¢ pole.

,
3. — utwérz nowe pole.

= Wyswietla sie formularz do wprowadzania danych.

b

Woprowadz w pierwszym rzedzie nazwe pola.
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5. '@ — opusc¢ ekran.

= Pojawi sie pytanie, czy chcesz zapisa¢ zmiany.
6. Potwierdz.

= Wyswietla sie lista z utworzonymi polami. Nowe pole wy$wietla sie na koricu. Kazde pole
zawiera unikatowy numer PFD. Pola sg sortowane wedtug tych numeréw. Numery sg widoczne
na liscie pol, nad dang nazwg pola. Ponadto numery sg widoczne w nagtowku podczas
otwierania pola.

Numery PFD

Kazdy numer PFD jest unikatowy. Nawet gdy pole zostanie usunigte, numer PFD nie jest ponownie
uzywany.

Podczas obrabiania pol w TRACK-Leader numer ten jest takze przydzielany podczas zapisywania
danych pola w bazie danych ngstore i dotgczany do nazwy pola.

Przykfad:
Prace na polu PFD1 sg zapisywane w TRACK-Leader pod ,ISOBUS-TC--1".
Prace na polu PFD50 sg zapisywane w TRACK-Leader pod ,ISOBUS-TC--50".

Importowanie danych pola (*.shp)

WSKAZOWKA

Import granic pola
Dla kazdego pola powinna by¢ zaimportowana jednoczesnie tylko jedna granica pola, aby zapewnié¢
prawidtowe dziatanie terminala.

o Jedli to mozliwe, nalezy importowac tylko jedng granice pola dla kazdego pola. Kazda granica
pola moze zawiera¢ kilka powierzchni wysepkowych.

Tak importujesz dane pola:
M Pliki SHP sg w formacie WGS84.
1. Skopiuj importowane dane pola do katalogu SHP na no$niku danych USB.
2. Wiz no$nik danych USB.

v
o & - otworz aplikacje ISOBUS-TC.
Dotknij opciji ,Pola”.

Jezeli nie utworzyte$ jeszcze pola, utwdrz je teraz. [— 19]

o o M »

Dotknij pola, do ktérego chcesz zatadowa¢ dane SHP.
= Pojawiajq sie wtasciwosci pola. Na stronie widoczne sg uprzednio wprowadzone dane i
symbole funkcji.

7. — otworz widok importu.

8. Dotknij opcji ,Rodzaj danych”.
= Pojawia sie lista z dostepnymi rodzajami danych.
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Uzywanie pdl i danych SHP

9. Wybierz rodzaj danych pola, ktory chcesz zatadowac.
10. Dotknij opcji , Wybor pliku”.

11. Wybierz plik.
=> Pojawia sie podglad importowanych danych.

12. '9 — opus¢ widok.

= Pojawia sie komunikat ,Czy importowaé¢ wybrany plik?”.
13.,Tak” — potwierdz.

14. Powtorz proces importowania dla kolejnych danych pola.
=> Podglad importowanych danych jest kazdorazowo rozszerzany.

= Wszystkie zadane dane pola sg wczytywane.

Jezeli aktywujesz teraz pole, mozesz uruchomi¢ nowg nawigacje z zatadowanymi danymi pola.

3.24 Eksport danych pola
Instrukcja Tak eksportujesz dane pola:

1. Wi6Z nosnik danych USB.

y

ad

— ™ - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

3. Dotknij opcji ,Pola”.
= Pojawia si¢ lista z juz utworzonymi polami.

4. Dotknij pola, ktérego dane chcesz eksportowac.
= Pojawiajqg sie wtasciwosci pola. Na stronie sg widoczne uprzednio wprowadzone dane i
symbole funkcji.

, &

6 — Otworz liste wszystkich danych pola.

— Otwérz widok pola.

7. @ — Eksportuj dane pola.

= Dane pola sg eksportowane jako pliki shape do katalogu ,SHP* w no$niku danych USB.

30302436a-02-PL V5.20200609
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Szybkie instrukcje

Szybkie instrukcje dla uzytkownikéw kart pola

M Posiadasz no$nik danych USB ze zleceniem ISO-XML, ktdre utworzyte$ za pomoca karty pola.

Utworzyte$ zlecenie za pomocg parametrow, ktdre wczesniej zostaty przeniesione z terminalu.
[— 24]

M Ustawite$ parametr ,Tryb pracy” na ,Rozszerzony”. [— 11]

1.

Umie$¢ nosnik danych USB ze zleceniem w terminalu.

=™ — otworz aplikacje ISOBUS-TC.
= Katalog Taskdata zostaje przeniesiony z no$nika danych USB na karte SD.
Dotknij opciji ,Zlecenia”.

Dotknij zlecenia, ktdre chcesz edytowac.
= Pojawiajq si¢ dane zlecenia.

. — uruchom zlecenie.

= Zlecenie zostaje rozpoczete.

= Komputery robocze ISOBUS podtaczone do terminalu zostajg automatycznie dodane do
Zlecenia.

= Wartosci zadane zostajg przekazane komputerowi roboczemu ISOBUS.

= Granice pola, mapy aplikacyjne i inne dane pola zostajg przestane do TRACK-Leader.

Szybka instrukcja dla uzytkownikéw bez karty pola

Jezeli pracujesz bez karty pola, musisz edytowaé¢ dane zrédtowe, takie jak nazwa pola lub nazwa
klienta, bezposrednio na terminalu.

M Ustawite$ parametr ,Tryb pracy” na ,Rozszerzony’.

=™ — otworz aplikacje ISOBUS-TC.

OcC

Dotknij opcji ,Ustawienia”.

Y _ utwérz katalog ,Taskdata”.

b

— opus$c¢ ekran.

Dotknij opciji ,Zlecenia”.

Dotknij E w celu utworzenia nowego zlecenia.
= Pojawia sie formularz do wprowadzenia danych zlecenia.

Wypetnij formularz. [— 8] Mozesz pozostawic¢ formularz takze niewypetniony i pracowac z
pustym zleceniem. Ma to sens, jezeli nie musisz dokumentowac pracy, lecz musisz rozpoczac
wykonywanie zlecenia, aby uruchomi¢ nawigacje w TRACK-Leader.

)

— zapisz zlecenie.
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Szybkie instrukcje

Szybka instrukcja dla uzytkownikéw bez karty pola

= Pojawia si¢ nastepujacy komunikat: ,Czy chcesz zapisa¢ zmiany?”

9. W celu potwierdzenia dotknij opcji , Tak”.

10. — uruchom zlecenie.

=> Zlecenie zostaje rozpoczete.

= Komputery robocze ISOBUS podtaczone do terminalu zostajg automatycznie dodane do
Zlecenia.

= Wartosci zadane zostajg przekazane komputerowi roboczemu ISOBUS.

= Granice pola, mapy aplikacyjne i inne dane pola zostajg przestane do TRACK-Leader.

11. Edytuj pole. Mozesz otworzy¢ inng aplikacje. ISOBUS-TC przesyta wszystkie informacje w tle
dalej.

12. Po pracy otwérz ponownie aplikacje ISOBUS-TC.
= Pojawia si¢ ekran z aktywnym zleceniem. Jezeli ekran nie pojawi sie, dotknij na ekranie
startowym opcji ,akt. zlecenie”.

13.
14. '@
15.

Zobacz tez

— zakoncz zlecenie.

— opus¢ ekran.

— aby przesta¢ dane zlecenia na no$nik danych USB, dotknij opcji ,Odmeldowanie”.

Parametr , Tryb pracy” [— 11]
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Krok 1: Przygotowanie nosnika danych
Przed pracg musisz przygotowa¢ nosnik danych uzywany na twoim terminalu.

Proces rozni sie w zaleznosci od tego, jak pracujesz. Przeczytaj dodatkowe informacje w ponizszym
rozdziale:

= Przygotowanie no$nika danych do prac bez karty pola

= Przygotowanie nosnika danych do prac z kartg pola

Przygotowanie nosnika danych do prac bez karty pola

Jezeli pracujesz bez karty pola, musisz najpierw utworzy¢ na karcie SD katalog ,Taskdata”. [— 25]
Nastepnie mozesz utworzy¢ nowe zlecenie. [— 26]

Przygotowanie nosnika danych do prac z karta pola
Jezeli pracujesz z kartg pola, musisz najpierw wykonac nastepujace czynnosci:
1. Utwdrz katalog Taskdata na karcie SD. [— 25]

2. Utworz puste zlecenie i rozpocznij je wykonywaé. Dzigki temu zostang zapisane wszystkie
istotne informacje z komputera roboczego ISOBUS, aby je przenie$¢ do karty pola. [— 24]

Odmelduj nosnik danych USB. [— 36]
Zaimportuj do karty pola taskdata.xml z no$nika danych USB.
Utwérz w karcie pola nowe zlecenie.

Zapisz zlecenie z karty pola na nosniku danych USB.

N o o b~ w

Wt6Z nosnik danych USB do terminalu.

Eksportowanie ustawieri maszyny do programu FMIS

Zanim za pomocg_karty pola bedzie mozliwe planowanie zlecen dla komputera roboczego ISOBUS,
karta pola musi zna¢ aktualny opis urzadzenia rolniczego. Powyzsze obejmuje przyktadowo:
geometrie urzadzenia rolniczego, numer 1D, szeroko$¢ robocza, pojemnosc¢.

Aby przekaza¢ te dane do karty pola, musisz utworzy¢ na terminalu puste zlecenie. ISOBUS-TC
zapisuje kompletny opis urzadzenia rolniczego w taskdata.xml ze zleceniem. Potem musisz otworzy¢
to zlecenie w karcie pola.

Wykonaj tg czynno$¢ w nastepujacych sytuacjach:
= Przed planowaniem pierwszego zlecenia.
= Kiedy zmienisz wybrane parametry urzadzenia rolniczego w komputerze roboczym. Powyzsze
obejmuje migedzy innymi: szeroko$¢ robocza, geometrie lub liczbe rozpylaczy. Jezeli aplikacja
rozpoznaje, ze opis urzadzenia rolniczego w zleceniu jest inny niz opis w komputerze roboczym,
nie mozna uruchomi¢ zlecenia.

Podczas tej czynnosci zostajg w pliku XML zapisane wszystkie parametry, ktére sg zapisane w
podtgczonym komputerze roboczym. Dane te sq oznaczone jednoznacznym numerem ID.

Nalezy przeprowadzi¢ tg czynno$¢ przy podtaczeniu terminalu do kazdego urzadzenia rolniczego z
taczem ISOBUS.
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Przebieg pracy z ISOBUS-TC

Krok 1: Przygotowanie no$nika danych

WSKAZOWKA

Jezeli planujesz zlecenie dla urzadzenia rolniczego, musisz si¢ upewni¢, ze wtaciwosci urzadzenia
rolniczego w karcie pola s zgodne z konfiguracjg urzadzenia rolniczego w komputerze roboczym
ISOBUS. Jezeli wystepujg roznice przy takich parametrach jak szerokos$¢ robocza, geometria,
liczba zbiornikéw, dane robocze zostaja przyporzadkowane do jednego z urzadzer rolniczych
utworzonych na nowo przez ISOBUS-TC. Mozesz wowczas wprawdzie pracowac dalej, ale pozniej
musisz skorygowac liczniki w karcie pola.

o Jezeli uzywasz urzadzenia rolniczego z réznymi szerokosciami roboczymi lub geometriami,
utworz dla kazdej konfiguracji oddzielny profil w karcie pola.

M Podtaczytes terminal do komputera roboczego urzadzenia rolniczego, ktore chcesz dodac do
danych zrédtowych.

M Komputer roboczy jest skonfigurowany.

1. Wi6z pusty nosnik danych USB do terminalu.

Utwérz katalog , Taskdata”. [— 25]

Utwdrz nowe zlecenie. W tym zleceniu nie trzeba wypetniaC danych zlecenia. [— 22]

Uruchom zlecenie.

LA

Dotknij jednego z dodatkowych okien.
= Aplikacja ISOBUS-TC pojawia sie w dodatkowym oknie.

6. Poczekaj, az w tym oknie pojawig si¢ takze liczniki.

7. Dotknij licznikdw.
= Aplikacja ISOBUS-TC pojawia sie w oknie gtéwnym.

.
o 2
10. '@
1"

12. Przenioste$ parametry urzadzenia rolniczego na nosnik danych USB. Dane znajdujg sie w pliku
Taskdata.xml.

— zakoncz zlecenie.
— opus$c¢ ekran.
— opus¢ ekran.

— odmelduj no$nik danych USB.

13. Wezytaj zlecenie lub plik Taskdata.xml ze swojq kartg pola.

Tworzenie katalogu ,,Taskdata”

Katalog Taskdata stuzy jako miejsce do zapisania wszystkich waznych plikéw ISOBUS-TC:
= Plik z wszystkimi zleceniami i danymi zrodtowymi: taskdata.xml
= Mapy aplikacyjne: pliki bin

Musisz utworzy¢ katalog , Taskdata“, jesli w trybie ,Rozszerzonym* wszystkie pola sg wyszarzone, z
wyjatkiem przycisku ,Ustawienia®.

t’\
1. =% — W menu wyboru otwérz aplikacje ISOBUS-TC.
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Krok 2: Tworzenie zlecenia
2. Dotknij opcji ,Ustawienia”.

3. — Utwérz katalog , Taskdata”. Jezeli symbol tej funkciji nie pojawi sie, katalog juz istnieje
na karcie SD.

5.2 Krok 2: Tworzenie zlecenia
Jezeli przygotujesz no$nik danych, musisz nastepnie utworzy¢ nowe zlecenie.

Jezeli utworzyte$ zlecenia w karcie pola, mozesz zignorowac ten rozdziat. Umie$¢ nosnik danych
USB w terminalu i czytaj dalej od tego punktu: Krok 4: Rozpoczynanie wykonywania zlecenia [— 29]

Instrukcja W ten sposdb utworzysz nowe zlecenie:

f‘“\
1. == —w menu wyboru otwérz aplikacje ISOBUS-TC.
2. Dotknij opcji ,Zlecenia”.

= Pojawia si¢ ekran ,Zlecenia”.

3. Masz teraz dwie mozliwosci:

4. Mozliwos¢ a: E — utwdrz nowe zlecenie.
= Na ekranie wy$wietla sie kilka parametréw zlecenia.
= Nowemu zleceniu przez terminal zostata nadana nazwa z aktualng datg i godzina.

5. Mozliwos¢ b: — skopiuj zlecenie. Do skopiowanego zlecenia mozesz przejaé wszystkie
dane oryginalnego zlecenia lub je zmieni¢, a nastepnie edytowac jako nowe zlecenie.
= Nowe zlecenie zostanie dodane do listy i oznaczone gwiazdka jako kopia.

= Utworzyte$ nowe zlecenie.

Masz teraz nastepujace mozliwosci:
= Mozesz uzupetnic¢ zlecenie danymi. [— 26]
= Mozesz rozpocza¢ wykonywanie zlecenia. [— 29]
= Mozesz zapisa¢ zlecenie.

5.3 Krok 3: Wprowadzanie i zapisywanie danych zlecenia

Dane zlecenia stanowig doktadne wtasciwosci zlecenia, ktére mozesz podsumowac w formularzu. W
ten sposob mozesz kazde zlecenie doktadniej opisac i doktadnie udokumentowaé, co robisz, dla
kogo i w jaki sposéb powinny zachowywacé sie podtaczone komputery robocze ISOBUS.

Dane zlecenia stuzg zatem z jednej strony do ulepszenia wtasnej dokumentaciji. Z drugiej strony
stuzg one do przygotowania wytycznych do pracy wykorzystywanych komputeréw roboczych
ISOBUS i aplikacii.

Istniejg dwa rodzaje danych zlecenia:
= Statyczne dane zlecenia - te dane zlecenia sg tworzone jednorazowo w karcie pola lub na
no$niku danych terminalu i nie sg juz zmieniane. Sg to takie dane jak nazwa klienta, adresy,
pola. Dane te zostajg jednorazowo przyporzadkowane do zlecenia i po rozpoczeciu zlecenia nie
mozna ich juz zmieniaé.
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Krok 3: Wprowadzanie i zapisywanie danych zlecenia

= Dynamiczne dane zlecenia — te dane zlecenia mozna zmienia¢ podczas pracy. Sg one
czesciowo ustalane automatycznie (podtaczone urzadzenia, liczniki, kolejno$¢ urzadzen) lub sg
wprowadzane przez uzytkownika (faza zlecenia, pracownik)

Ponizsza tabela przedstawia, kiedy i jakie dane zlecenia mozna zmienic.

Moment, w ktérym jest mozliwa zmiana

Parametr Zlecenie jest nowe | Zlecenie Zlecenie jest
lub nie zostato zostato juz rozpoczete
jeszcze zapisane |zapisane

Nazwa + - -

Klient + - -

Gospodarstwo + - .

Pole + - -

Urzadzenia + + +

Warto$ci zadane + + +

Osoba odpowiedzialna + - -

Pracownicy + + +

Etap pracy + - -

Napetnianie/oprdznianie - - +

Licznik - - +

Kolejnos¢ urzadzen - + +

Czujniki - + +

W dalszych rozdziatach dowiesz sig, jak zmieni¢ dane zlecenia w jeszcze nierozpoczetych
Zleceniach.

Po rozpoczeciu zlecenia przeczytaj od razu rozdziat: Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas

pracy [— 30]
5.31 Wprowadzanie danych zlecenia do nowego zlecenia
Instrukcja M Utworzyte$ nowe zlecenie, nie zostato ono jednak jeszcze zapisane.
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Krok 3: Wprowadzanie i zapisywanie danych zlecenia

5.3.2

Instrukcja
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M Ekran ,Dane zlecenia” jest wyswietlony:

Iﬂ 31]17-02—0808:11:00 | I@

Nazwa
2017-02-08 08:11:00
Q@) Klient
@ Gospodarstwo
Pole
_L% Urzadzenia

,

. Dotknij opcji ,Nazwa”.

= Pojawia sie klawiatura.
= Jezeli nie widzisz pola ,Nazwa”, moze to by¢ spowodowane tym, ze zlecenie zostato juz raz

zapisane.

. Zmien nazwe zlecenia.
. Potwierdz.

. Jezeli chcesz udokumentowac co, na jakim polu i dla kogo robisz, dotknij jedng z ponizszych

kategorii: klient, gospodarstwo, pole. Czynno$¢ ta nie jest jednak konieczna.
= Pojawia si¢ lista z klientami, gospodarstwami i polami, ktore zostaty utworzone w danych
zrodtowych.
= Jezeli lista jest pusta, oznacza to, ze dane zrédiowe sg puste. W takim przypadku
przeczytaj rozdziat: Zarzadzanie danymi zrodtowymi [— 14]

. Wybierz dane z listy, odpowiednio do twojego zlecenia.

. Zignoruj podczas tej czynnosci kategorie ,Urzadzenia”, ,Warto$ci zadane” i ,Etap pracy”.

Podczas rozpoczecia zlecenia terminal automatycznie rozpoznaje, jakie urzadzenia sg
podigczone. Nastepnie mozesz takze wprowadzi¢ warto$ci zadane.

- opus¢ formularz.
= Pojawia sie nastepujacy komunikat: ,Czy chcesz zapisa¢ zmiany?”

8. Potwierdz.

= Wprowadzite$ dane zlecenia i zapisate$ zlecenie.

Wyswietlanie danych zlecenia

Nie ma znaczenia, czy utworzyte$ zlecenie w terminalu czy w karcie pola. Szczegdty mozesz
zobaczy¢ w kazdej chwili.

Tak wysSwietlisz informacje dotyczace danych zlecenia:
M Ekran ,Dane zlecenia” jest wy$wietlony.
M Zlecenie zostato juz zapisane.

1. Krétko dotknij wiersza z danymi zlecenia: klient, gospodarstwo, pole, pracownik. Wiersz musi

zawiera¢ dane.
= WysSwietlony zostaje formularz ze szczegdtowymi informacjami.
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Krok 4: Rozpoczynanie wykonywania zlecenia

5.3.3 Zmiana statycznych danych zlecenia

W tym rozdziale dowiesz sig, jak zmieni¢ statyczne dane zlecenia przy zapisanym, ale jeszcze

nierozpoczetym zleceniu. Przyktadowo przy kopii zlecenia. Przy juz uruchomionych zleceniach nie

mozna zmienia¢ statycznych danych zlecenia.
Instrukcja M Ekran ,Zlecenia” jest wyswietlony.

1. Dotknij dostepnego zlecenia.
=> Pojawia sie ekran z danymi zlecenia.

. Dotknij symbolu , aby edytowa¢ dane zlecenia.
= Statyczne dane zlecenia nie sg juz wyszarzone i mozna je edytowac.

N

w

. Dotknij wybranych danych zlecenia, aby je zmienic.

4, é) — opus¢ formularz.
= Pojawia si¢ nastepujacy komunikat: ,Czy chcesz zapisa¢ zmiany?”

5. Potwierdz.

= Zmienite$ dane zlecenia.

5.4 Krok 4: Rozpoczynanie wykonywania zlecenia

Mozesz rozpocza¢ kazde zlecenie, niezaleznie od jego stanu.

Instrukcja vy
=™ — otwdrz aplikacje ISOBUS-TC.

‘/‘

2. Dotknij opcji ,Zlecenia”.

3. Dotknij zlecenia, ktore chcesz rozpoczag.

4. . — uruchom zlecenie.

= Symbol zlecenia zmienia kolor.
= Rozpoczate$ zlecenie.

Masz teraz nastepujace mozliwosci:
= Wprowadzanie warto$ci zgdanych [— 30]
= Wybor wykorzystywanych urzadzen [— 31]
= Konfigurowanie kolejnosci urzadzen [— 31]
= Rejestracja czasu pracy pracownikéw [— 33]
= Wybieranie fazy wykonywania zlecenia [— 34]
= Dokumentacja napetniania i oprézniania [— 35]
= Zatrzymanie pracy i wstrzymanie zlecenia [— 36]
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Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

5.5

5.5.1

Instrukcja
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Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

Wprowadzanie wartosci zadanych

Jezeli chcesz dla komputera roboczego ISOBUS wyznaczy¢ warto$¢ zadana, mozesz to uczynic za
pomocg zlecenia (tryb ,Rozszerzony”) lub za pomocg pola (tryb ,Standardowy”). Wartos¢ zadana
informuje komputer roboczy ISOBUS, jak duzo powinny aplikowaé dozowniki urzadzenia rolniczego.

Masz przy tym nastepujace mozliwosci:
= Mozesz wprowadzi¢ warto$¢ zadang w polu ,Warto$ci zadane” zlecenia. Ta wartos¢ jest

przesytana do komputera roboczego ISOBUS, tak ze komputer roboczy pracuje zgodnie z tymi
wytycznymi az do kofca zlecenia.
Do zlecenia (w karcie pola) lub pola (w terminalu) w karcie pola mozesz doda¢ mape aplikacyjng
i nastepnie uruchomi¢ zlecenie lub pole w terminalu. W takim przypadku musisz przestrzegaé
nastepujacych wytycznych:

- Terminal wysyta do komputera roboczego tylko warto$ci zadane, ktére sg potrzebne przy

aktualnej pozycji GPS.

— Jezeli pracujesz z mapami aplikacyjnymi, pod parametrem ,Warto$ci zagdane” pojawia sie
tylko przecietna warto$¢ zadana.

- Przeczytaj takze: Uzywanie map aplikacyjnych [— 15]

Przy urzadzeniach rolniczych z wigcej niz jednym dozownikiem mozesz dla kazdego dozownika
wprowadzi¢ wartos¢ zadana. W tym celu potrzebujesz jednak licencji MULTI-Control. Wiecej
informacii jest dostepnych w instrukcji MULTI-Control, ktéra mozesz pobra¢ ze strony
internetowe;.

M Zlecenie zostato rozpoczete.

-

. Dotknij opciji ,Warto$ci zadane”.

&

Dotknij:
= Pojawia sie ekran ,Warto$¢ zadana”.

W polu ,llos¢” wprowadz wartos¢ zadana.
W polu ,Jednostka” wybierz jednostke, w ktérej wprowadzite$ ilo$¢. Musi by¢ to jednostka, za

pomoca ktérej moze pracowaé dozownik komputera roboczego.

W polu ,Element urzadzenia” wybierz, jakiemu dozownikowi lub zbiornikowi przekaza¢ warto$¢
zadana. Te dane sg opcjonalne i mozliwe tylko, jezeli komputer roboczy ISOBUS oferuje takg
mozliwo$¢. Jezeli urzadzenie rolnicze ma kilka dozownikéw, dla kazdego dozownika mozna
wprowadzi¢ warto$¢ zadana. Jezeli nie wybierzesz dozownika, warto$¢ zadana zostaje
przekazana dla wszystkich dozownikdw.

W polu ,Produkt” wybierz, co chcesz aplikowaé. Te dane sg opcjonalne i mozliwe tylko, jezeli
wczesniej zostanie sporzadzona lista z produktami w danych zrédtowych lub lista taka zostanie

pobrana ze zlecenia.

Jezeli checesz doktadniej okreslic, z jakich komponentéw sktada sie ,Produkt”, dotknij

)

- zapisz dane.
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Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

= Pojawia si¢ ekran ,Warto$ci zadane”.

9. Jezeli twoje urzadzenie rolnicze posiada kilka dozownikow, mozesz teraz doda¢ dalsze wartoSci
Zadane.

5.5.2 Dodawanie urzadzen

Jezeli chcesz, mozesz dodac do zlecenia wszystkie urzadzenia, ktére stosujesz do wykonania
zlecenia. W ten sposdb mozna doktadnie obliczy¢, w jakim czasie i przy jakich pracach bedziesz
uzywac urzadzenia.

Ponizsze urzadzenia sq zawsze dodawane automatycznie:
= Tractor-ECU - jest to zainstalowana w terminalu aplikacja , Tractor-ECU”. Tractor-ECU jest
potrzebny, aby moZliwe byto przesytanie geometrii ciggnika do TRACK-Leader.
= Podtaczone komputery robocze ISOBUS - terminal rozpoznaje automatycznie, jaki komputer
roboczy jest podigczony.

Instrukcja W ten sposdb dodasz urzadzenie:

M W danych zrédtowych znajduja sie rekordy danych z urzadzeniami lub sa podtaczone komputery
robocze ISOBUS.

M Zlecenie jest rozpoczete.
1. Otwoérz aktualne zlecenie.

2. Dotknij opciji ,Urzadzenia”.

; b

- dodaj urzadzenie z danych zrédiowych.

5.5.3 Konfigurowanie kolejnosci urzadzen

Ustawienie "Kolejno$¢ urzadzen" wskazuije z jakich komputerdw ISOBUS terminal bedzie tadowat
geometrie podigczonych maszyn. Geometrie te sg konieczne do obliczenia doktadnej pozycji kazde;
czesci maszyny i jej pozycji GPS. Tylko w ten sposob moZliwa jest doktadne prowadzenie réwnolegte
i sterowanie sekcjami.

Kolejnosé urzadzen ‘ ‘9
0XAD0086000C403FD
o) )
®_ S Tractor
) Tyt- nieznany
=
@ 33 Belka zaczepowa
@ '; ; 0xA03280000C40833C
ME_Slurry_Tankcs

®

|
® ©

< -«
0XxA00880000C403FD6 P _’—-"";
gaasesee Machlnez
@ Symbol ciggnika @ Nazwa ISO ciggnika
@ Istnieje potaczenie miedzy ciagnikiem a @ Nazwa komputera roboczego

komputerem roboczym

— potgczone urzadzenia

@ Symbol komputera roboczego ISOBUS @ Nie wszystkie urzadzenia na licie musza by¢
potgczone.

- roztaczone urzadzenia
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Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

W prostych systemach terminal potrafi automatycznie wybra¢ odpowiednig kolejno$¢ urzadzen.
Zwiaszcza wtedy, kiedy terminal ME jako jedyny zawiera informacje o geometrii ciggnika.

W nastepujacych przypadkach konieczne moze by¢ reczne wprowadzenie kolejnosci urzadzen:

= Jezeli w kabinie ciggnika znajduje sie komputer roboczy ciagnika (Tractor-ECU), zawierajacy
informacje o jego geometrii. W takim przypadku nalezy wybra¢, zrodto z ktérego terminal ma
czerpa¢ informacje: z aplikacji Tractor-ECU terminala, czy z komputera roboczego ciggnika.

= Jezeli system nie potrafi samemu wybra¢ kolejnosci komputeréw roboczych. Na przykiad jesli
ciagnik ciggnie wigcej niz jedno urzadzenie (n.p.: woz asenizacyjny i siewnik).

= Jezeli potaczenie z komputerem roboczym maszyny zostanie przerwane podczas gdy zlecenie
ISO-XML jest aktywne. W wiekszosci przypadkéw wystarczy podigczyé komputer ponownie.

= Jezeli podczas startu terminalu wyswietlony zostanie ponizszy komunikat: "Kolejno$¢ urzadzen
niekompletna."

= Jesli podczas startu nowej nawigacji pojawi sie komunikat: "Dane urzadzen sg jeszcze
tadowane." Konfiguracja kolejno$ci urzadzen moze rozwigzaé ten problem.

Kolejnos¢ urzadzen w trybie ,,Rozszerzony”

Instrukcja Jezeli stosujesz aplikacje ISOBUS-TC w trybie ,Rozszerzonym”, skonfiguruj kolejno$¢ urzadzen w
nastepujacy sposob:
M Wszystkie komputery robocze ISOBUS i wirtualny komputer roboczy, ktdrych potrzebujesz do
Zlecenia, sg podiaczone.

M Zlecenie zostato rozpoczete.

y

=

— ™ - otworz aplikacje ISOBUS-TC.

2. Dotknij opciji ,Akt. zlecenie”.
= Pojawia si¢ ekran ,Zlecenie”.

3. Dotknij opcji ,Kolejno$¢ urzadzen”.
= WySwietlite$ ekran z kolejno$cig urzadzen.
= Wyswietlona zostaje lista wszystkich urzadzen podtgczonych do ISOBUS. Pomiedzy
urzadzeniami sg wySwietlane taczniki.

4. Dotknij wpisu w gornym wierszu, aby wybra¢ pierwsze urzadzenie.

5. Na drugiej pozycji powinno znajdowac sie urzadzenie rolnicze podtaczone do terminalu ME.
Dotknij wiersza z drugim urzadzeniem i wybierz jedno z nich.

6. Pomiedzy urzadzeniami trzeba jeszcze wybra¢ odpowiedni tacznik. Dotknij wiersza pomiedzy
dwoma urzadzeniami i wybierz pasujacy tacznik dla kazdego urzadzenia.

, 9

Kolejnosé urzadzen w trybie ,,Standardowy”

— w celu zapisania wprowadzonych danych opu$¢ ekran.

Instrukcja Jezeli stosujesz aplikacje ISOBUS-TC w trybie ,Standardowym”, skonfiguruj kolejnos¢ urzadzen w
nastepujacy sposob:

M Wszystkie komputery robocze ISOBUS i wirtualny komputer roboczy, ktérych potrzebujesz do
pola, sg podtaczone.

{ ——
o
1. j\ — otwérz aplikacje ISOBUS-TC.

OcC
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Dotknij opciji ,Urzadzenia”.
= Pojawia si¢ ekran ,Urzadzenia”.

— otwérz kolejnos¢ urzadzen.

= Wyswietlite$ ekran z kolejnoscig urzadzen.
= WySwietlona zostaje lista wszystkich urzadzen podtaczonych do ISOBUS. Pomigdzy
urzadzeniami sg wy$Swietlane tgczniki.

Dotknij wpisu w gérnym wierszu, aby wybra¢ pierwsze urzadzenie.

Na drugiej pozycji powinno znajdowac sie urzadzenie rolnicze podtaczone do terminalu ME.
Dotknij wiersza z drugim urzadzeniem i wybierz jedno z nich.

Pomiedzy urzadzeniami trzeba jeszcze wybra¢ odpowiedni tacznik. Dotknij wiersza pomiedzy
urzadzeniami i wybierz pasujacy facznik dla kazdego urzadzenia.

)

—w celu zapisania wprowadzonych danych opu$¢ ekran.

Rejestracja czasu pracy pracownikéw

Jezeli do zlecenia przydzielite$ pracownikéw, podczas uruchamiania zlecenia jest zliczany ich czas
pracy. Podczas pracy mozesz zatrzymac rejestracje czasu pracy, uruchomi¢ jg i doda¢ nowych
pracownikow.

Uzywaj tej funkii, jezeli chcesz udokumentowaé, kto przeprowadzit prace.

Tak zakonczysz rejestracje czasu pracy:

M Zlecenie jest rozpoczete.

1
2

4

Otworz aktualne zlecenie.

Dotknij opciji ,Pracownicy”.
= Pojawia si¢ lista przydzielonych pracownikdw.

Dotknij nazwiska pracownika, ktéry zakoriczyt prace.
= Wyswietla sie ekran rejestracji czasu pracy pracownika.

52
@) — zakoncz rejestracje czasu pracy.

= Czas pracy nie jest juz rejestrowany.

Tak rozpoczniesz rejestracje czasu pracy:

M Zlecenie jest rozpoczete.

1.
2.

3.

4,

Otworz aktualne zlecenie.

Dotknij opciji ,Pracownicy”.
= Pojawia si¢ lista przydzielonych pracownikdw.

Dotknij nazwiska pracownika, ktéry rozpoczaf prace.
= Wyswietla sie ekran rejestracji czasu pracy pracownika.

52
@) — rozpocznij rejestracje czasu pracy.

= Czas pracy jest rejestrowany.

W ten sposdb dodasz nowego pracownika:

M Zlecenie jest rozpoczete.
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Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

1. Otworz aktualne zlecenie.

N

. Dotknij opciji ,Pracownicy”.
= Pojawia si¢ lista przydzielonych pracownikéw.

3. O%' — dotknij symbolu funkcji, aby dodaé nowego pracownika.
= Pojawia sie lista z dostepnymi pracownikami.

=N

. Dotknij jednego nazwiska.

(3, ]

. Potwierdz.
=> Pracownik zostanie dodany do zlecenia.

= Czas pracy jest rejestrowany.

5.5.5 Wybieranie fazy wykonywania zlecenia
Mozna doktadniej rozliczaé zlecenia poprzez ustawienia fazy zarzadzania zleceniami.

Sa nastepujace fazy:
» Dojazd

= Przygotowanie

= Czas pracy

= Przerwa

= Czas naprawy

= Czas przetadunku

Instrukcja M Zlecenie jest rozpoczete.
1. Otworz aktualne zlecenie.

2. Dotknij opciji ,Czas pracy”. (Pozniej ten wiersz otrzymuje nazwe wybranej fazy.)
= Pojawia sie ekran, na ktérym wida¢ dotychczasowy przebieg prac.

B
3. — dodaj nowa faze.

= Pojawia si¢ lista z dostepnymi fazami.
4. Wybierz, co wiasnie wykonujesz.

5. Potwierdz.
= Pojawia si¢ nowa faza w przegladzie.
= Nowa faza pojawia sig na samej gérze.
= Do kazdej fazy jest wySwietlana suma czaséw w fazie i ostatni czas uruchomienia.
= Podczas uruchomienia zlecenia jest zawsze aktywna faza ,Czas pracy’.

5.5.6 Licznik komputera roboczego ISOBUS

Norma ISO 11783 definiuje niektdre rodzaje licznikdw, ktére moga by¢ przenoszone przez komputery
robocze ISOBUS na ISOBUS-TC. Teksty licznikdw nie sg takie same dla wszystkich producentéw i
komputeréw roboczych.

Ustalone warto$ci sg najczesciej przenoszone w jednostkach dziesigtnych. ISOBUS-TC nie
przeprowadza zadnej korekty. Oznacza to przyktadowo, ze czas pracy 0,33 godziny odpowiada 20
minutom. Liczenie odbywa sie zawsze od poczatku do korica zlecenia.
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Przebieg pracy z ISOBUS-TC
Krok 5: Uzywanie aplikacji ISOBUS-TC podczas pracy

Rodzaj licznika Jednostka Uwagi

Catkowita ilo$¢ tacznie I, kg, sztuk

Zbiér tacznie I, kg, sztuk

Obrobiona powierzchnia ha, m2

Przejechany dystans w pozycji | km, m, mm Najczesciej jest to pokonywany
roboczej dystans.

Przejechany dystans nie w km, m, mm

pozycji roboczej

Czas w pozyciji roboczej godziny, minuty, sekundy

Czas nie w pozycji roboczej godziny, minuty, sekundy

Po przesunieciu aplikacji ISOBUS-TC do dodatkowego okna terminalu widoczne stang sie liczniki.
Tak skonfigurujesz liczniki:

M Zlecenie jest rozpoczete.

1. Dotknij opcii ,akt. zlecenie”.

2. Dotknij opcji ,Liczniki”.
= Pojawia sie lista z podigczonymi komputerami roboczymi ISOBUS, ktdre sg
wykorzystywane w zleceniu.
= Pod kazdym pojawiajacym sie komputerem roboczym mozesz wybrag, jakie liczniki powinny
zosta¢ wySwietlone w dodatkowym oknie. Poniewaz nie wszystkie liczniki pasujg do okna,
nalezy dokona¢ dobrego wyboru. Niewybrane liczniki nie sg wprawdzie wy$wietlane w
dodatkowym oknie, ale sg dokumentowane.

Dokumentacja napetniania i oprézniania

Za pomocg aplikacji ISOBUS-TC mozesz dokumentowac napetnienia i opréznienia.

Te informacje nie sg jednak wymieniane miedzy komputerem roboczym ISOBUS a aplikacja.
Po zwazeniu cigzarbéwki kierowca moze wpisaé, ze zatadowat 20 ton kukurydzy.

Po aplikacji na polu 5000 litrow gnojowki, za pomocg wozu asenizacyjnego niezgodnego z IS0,
kierowca moze wprowadzi¢ te catkowitg ilo$¢ jako ,oproznienie”.

W ten sposdb udokumentujesz napetnienia i opréznienia, jezeli pracujesz bez komputera roboczego
ISOBUS:

M Zlecenie jest rozpoczete.
1. Dotknij opcji ,akt. zlecenie”.

2. Dotknij opciji ,Napetnianie/Oproznianie”.

3. 5 ; — dodaj nowy proces.

= Pojawia si¢ lista.

4. Dotknij wpisu ,- - -
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5. — potwierdz.
= Pojawia si¢ ekran ,Napetnianie/Oprdznianie”.

6. Wypetnij pola formularza.

7. @ — zapisz wprowadzone dane.
= Pojawia sie nastepujacy komunikat; ,Czy chcesz zapisa¢ zmiany?”

8. Potwierdz.

Krok 6: Zatrzymanie pracy

W kazdym momencie mozesz zatrzyma¢ wykonywanie zlecenia. Musisz sam wybraé, czy zlecenie
zostato wykonane do korica, czy tez zostanie wznowione pozniej.

Kiedy zatrzymujesz pracg, musisz zdecydowac, co stanie si¢ ze zleceniem. W zalezno$ci od tego czy
Zlecenie zostanie wykonane do konca, czy zostanie wznowione pdzniej, masz kilka mozliwosci:

= Zatrzymac zlecenie

= Spauzowac zlecenie

Zatrzymanie zlecenia

M Zlecenie jest rozpoczete.

1. Dotknij opcji ,Akt. zlecenie”.

, B

= Zlecenie zostanie oznaczone na czerwono na ekranie ,Zlecenia”.

— Zatrzymaj zlecenie.

Spauzowanie zlecenia

Mozesz spauzowac zlecenie, gdy musisz przerwac prace, ale zlecenie nie zostato jeszcze
zakonczone.

Gdy uruchomisz inne zlecenie, aktywne zlecenie zostanie spauzowane.

Alternatywnie mozesz réwniez spauzowac aktywne zlecenie, przyciskajac i przytrzymujac przycisk
Stop przez co najmniej 5 sekund.

Krok 7: Zakonczenie dokumentacji
Jezeli przetworzyte$ zlecenie lub zestaw zlecen, mozesz eksportowaé wyniki.

Przy tym masz kilka mozliwosci:
= Przeniesienie zlecen do programu FMIS uzywajac pamigci USB flesz
= Wyniki pracy mozesz eksportowac jako plik tekstowy na komputer.
= Wyniki mozesz wydrukowac.

Przenoszenie zlecen korzystajac z pamieci USB flesz

Podczas przenoszenia zlecer za pomocg no$nika danych USB dostepne sg trzy wersje:
= Wersja 1: Na nos$niku danych USB znajdujg si¢ dane zlecenia.

V5.20200609 30302436a-02-PL



MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Instrukcja

Instrukcja

Instrukcja

30302436a-02-PL

Przebieg pracy z ISOBUS-TC

Krok 7: Zakoriczenie dokumentacji

= Wersja 2: Na no$niku danych USB i na terminalu znajdujq sie dane zlecenia.
= Wersja 3: Na terminalu znajdujq sie dane zlecenia.

W zaleznosci od wersji mozesz przenosi¢ dane w rézny sposéb.

Wersja 1
™M Umies¢ nosnik danych USB z danymi zlecenia w terminalu.

1. Otwérz ekran startowy aplikacji ,ISOBUS-TC".
= Dane zlecenia sg automatycznie importowane z no$nika danych USB do terminalu.
=> Na no$niku danych USB nie ma juz dostepnych danych zlecenia.

2. Usun no$nik danych USB.

Wersja 2
M Zakonczyte$ wszystkie zlecenia.
M Nosnik danych USB jest umieszczony w terminalu.

1. Otwoérz ekran startowy aplikacji ,ISOBUS-TC".

-
2 ~ Dotknij opcji ,Odmeldowanie’.

= Pojawia si¢ nastepujacy komunikat: ,Pobra¢ nowe zlecenia? tak) Pobieranie nowych
Zlecen. nie) Tylko zabezpieczenie zlecen terminalu.

3. Wybierz opcje ,Tak”, aby wyeksportowa¢ dane zlecenia terminalu na no$nik danych USB. Dane
Zlecenia sg réwnoczesnie importowane z no$nika danych USB do terminalu. Na no$niku danych
USB nie ma juz danych.
lub
Wybierz ,Nie*, aby wyeksportowaé na no$nik danych USB tylko dane zlecenia terminalu.

=> Dane zostajg przeniesione w zalezno$ci od dokonanego wyboru. Pamietaj, Ze wszystkie
dane zlecenia po przeniesieniu znajdujg sie juz tylko na nosniku danych USB.

4. Usun no$nik danych USB.
5. Podigcz nosnik danych USB do komputera PC.

= Mozesz teraz importowaé i edytowac plik taskdata.xml z kartg pola.

Wersja 3
M Zakonczyte$ wszystkie zlecenia.
M Umies$¢ nosnik danych USB w terminalu.

1. Otwérz ekran startowy aplikacji ,ISOBUS-TC”.

<
2, — dotknij opcji ,Odmeldowanie”.

=> Nastepuje przeniesienie danych. Pamietaj, ze wszystkie dane zlecenia po przeniesieniu
znajdujg sie tylko na nosniku danych USB.

3. Wyciggnij pamie¢ USB.
4. Podtacz nosnik danych USB do komputera PC.

= Mozesz teraz importowaé i edytowac plik taskdata.xml z kartg pola.
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Krok 7: Zakonczenie dokumentacji

5.7.2 Zastosowanie pliku tekstowego
Za kazdym razem, gdy zakoAczysz zlecenie, na no$niku danych jest tworzony plik tekstowy. Mozesz
otworzy¢ plik na komputerze za pomocg dowolnego programu do edycji tekstu.
Patrzac od géry, na dokumencie moga sie pojawi¢ nastepujace informacije:
= Nazwa zlecenia
= Klient
= Gospodarstwo
= Pole
= Osoba odpowiedzialna
= Czasy rozpoczecia i zatrzymania
= Czas zlecenia, w tym:
- Czas pracy
- Dojazd
- Przygotowanie
— Przerwa
— Naprawa
— Czas przefadunku
= Uczestniczacy pracownicy
= Zastosowane urzadzenia rolnicze
= Warto$ci zagdane
= Data utworzenia, godzina utworzenia
To, jakie informacje pojawiajg sie w danej dokumentacii, zalezy od tego, jak doktadnie wprowadzono
dane w zleceniu i jakie informacje komputer roboczy ISOBUS przekazat do aplikacji ISOBUS-TC.
Instrukcja W ten sposdb utworzysz plik tekstowy:

38

M Aktywowate$ parametr ,Zakoriczone zlecenia zapisac¢ jako plik?”.

1. Zatrzymaj zlecenie.

2. Na ekranie startowym aplikacji ISOBUS-TC dotknij symbolu ,Odmeldowanie”.

= Plik tekstowy zostaje zapisany na nosniku danych USB w katalogu ,documents”.

= Jezeli dane zlecenie zostanie kilka razy uruchomione, a nastgpnie ponownie zatrzymane,
zostaje utworzonych kilka plikéw.

V5.20200609 30302436a-02-PL



MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

5.7.3

Instrukcja

30302436a-02-PL

Przebieg pracy z ISOBUS-TC

Krok 7: Zakoriczenie dokumentacji

Drukowanie wynikow

Jezeli do terminalu jest podigczona jedna z rozprowadzanych przez ME drukarek ISO, mozesz
wydrukowa¢ wyniki kazdego zakonczonego zlecenia w formie potwierdzenia.

Na potwierdzeniu moga pojawic sie te same informacje, jakie sg automatycznie tworzone w pliku
tekstowym. Zobacz rozdziat: Zastosowanie pliku tekstowego [— 38]

M Drukarka ISO jest podigczona do terminalu i aktywowana.
M Zakoriczyte$ prace.
1. Zatrzymaj zlecenie.

2. Otworz dane zlecenia.

[——
3. =P _ rozpocznij drukowanie.
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Tekst alarmu

Mozliwa przyczyna

Mozliwe usuniecie btedu

Nie skonfigurowano kolejno$ci urzadzen.

W kabinie ciggnika jest wiecej niz jeden
terminal, a parametr ,\Wybierz wewnetrzng,
aplikacje Tractor-ECU” jest nieaktywny.

Aktywuj parametr i wprowadz geometrie
ciggnika w terminalu ME.

Potaczenie migdzy Tractor-ECU a
ISOBUS-TC zostato dezaktywowane.

Aktywuj parametr ,Potaczenie z ISOBUS-
TC?” w aplikaciji Tractor-ECU.

System rozpoznat kilka komputeréw
roboczych w ISOBUS i nie mozna
automatycznie ustali¢ ich
przyporzadkowania.

Ustal recznie kolejno$¢ urzadzen.

Bitad: Nie otrzymano opisu maszyny
(device description) od komputera
roboczego.

Komputer roboczy ma nieprawidtowy opis
maszyny (device description).

Nie mozna uzywaé ISOBUS-TC z tym
komputerem roboczym. Bedzie to mozliwe
dopiero, gdy oprogramowanie komputera
roboczego dostarczy opisu maszyny w
prawidiowym formacie. W razie potrzeby
zmien parametr ,Walidacja opisu
urzadzenia”. [— 12]

Btad pliku: Zta wersja danych zlecenia!
Dane robocze uszkodzone. Czy chcesz je
skopiowac i kontynuowac prace z nowymi
danymi?

Plik taskdata.xml jest uszkodzony lub nie
mozna go odczyta¢ z innego powodu.

Nalezy usunac plik taskdata.xml z karty
SD. W tym celu wtdz no$nik danych USB i
nacisnij opcje ,Odmeldowanie”. Nastepnie
w6z no$nik danych USB z dziatajacymi
danymi.

40
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